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VARIE TIPOLOGIE DI FACCIATE VENTILATE IN
METALLO PRESENTI SUL MERCATO E
CARATTERISTICHE TECNICHE
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Kalzip

@

A Tata Steel Enterprise




@

Kalzip

A Tata Steel Enterprise




Sistema «a sbalzo» @mp
A Tata Steel Enterprise




Staiira dlf

COMPOSIZIONE DELLA FACCIATA - Ancoraggie
VENTILATA IN METALLO Allla
SOTIOSTrUttura
Rivestmente 5 S
§ g ' alfiftel
esteme B Sotesiuiurg

/A MUFo

Strato
iISelanite
continboe

Muratu ra




ISOLAMENTO TERMICO IN MATERIALE COIBENTE E | Kal"z“]‘
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A Tata Steel Enterprise

DP7 V.N.

Descrizione Vantaggi
bile (euroclasse Al
A, 0,034 W/mK
DP7 V.N. & lo jeale per
Jcust ro (incombustibile - A1
1 (A, O N/mK) e ol rivestimento in velo di (DQH tecnici
vetro nero gia abbinato al pannello.
Campi di applicazione
CRNIRSS Spessori disponibili 50, 60, 80, 100, 120 mm
Dimensioni pannelli 600 x 1000 mm
Conducibilita termica A, 0,034 W/mK EN 13162 - EN 12667
Reazione al fuoco (Euroclasse) Al EN 13501-1
/ Resistenza al passaggio del vapore acqueo 1 EN 12086
/“Dj Resistenza al flusso d'aria - Afr >15 kPa * s /m? EN 29053
Assorbimento d'acqua a breve termine - WS =1,0 kg/m? EN 1609
Calore specifico (Cp) 1.030 J/kg K EN 12524
Codice DOP R4305MPCPR
%




SOTTOSTRUTTURA

v' Collega con vincolo meccanico il rivestimento alla struttura dell’edificio

%

v" Assorbe le tolleranze di costruzione

v' Facilita la posa dell’isolante

/I

SOTTOSTRUTTURA A MONTANTI

-
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SOTTOSTRUTTURA A TRAVERSI E MONTANTI
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SOTTOSTRUTTURA A TRAVERSI
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INTERCAPEDINE

v E una camera d’aria collegata con I’esterno da bocche di aerazione
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v"  Genera la ventilazione mediante effetto camino

- 7'{
-I Hum
vapore fermico
MEU
esterno N == R interno esterno - N = e interno

Funzionamento estivo diminuzione degli apporti termici dall’esterno
schermatura solare

Musso
1 Vapore lermico

ara

esterno L S il interno estermno L. Sl Inmtarnd

FUNZIONAMENTO INVERNALE
rapida eliminazione del vapore acqueo proveniente dall'interno
si riduce sensibilmente il fenomeno della condensa
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| MATERIALI APPLICATI AD UNA FACCIATA VENTILATA
DEVONO AVERE CARATTERISTICHE TECNICHE
SPECIFICHE:

Elevata resistenza meccanica

Elevata resistenza agli sbalzi termici
Limitato assorbimento d’acqua
Incombustibilita

Resistenza dei colori alla luce solare
Resistenza agli attacchi chimici e allo smog
Leggerezza e lavorabilita

Limitata manutenzione
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Periodic Table of The Elements
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Perche I'Alluminio?

v Il pi comune metallo nel mondo: solo sabbia e aria sono
presenti in maggior quantita

v" Peso ridotto: leggero ma al contempo molto solido
v Elevata resistenza alla corrosione
v Manutenzione minima e ha massima durata nel tempo

v" Riciclabile economico e rispettoso dell’ambiente.




Leghe di Alluminio -Kalzip

Nelle liste seguenti sono elencate le leghe di
alluminio e le proprieta dei materiali utilizzati per |
laminati Kalzip:

ATata Steel Enterprise

Finitura Alluminio naturale goffrato

EN AW-3004 (AIMn1Mg1)
*EN AW-3004 (AIMn1Mg1) rivestito con EN
AW-7072 (AlZn1)

“Alclad” Finitura Preverniciata
*EN AW-3005 (AIMn1Mg0.5) *EN AW-3004 (AIMn1Mg1)
*EN AW-6025 (AIMg2.5SiMnCu) rivestito con *EN AW-3005 (AIMn1Mg0.5)

EN AW-7072 (AlZn1)
“Alclad”

Aluminium Alloy — Material Properties - Kalzip

Lastre kalzip (sp. mm)

0.8 0.9 1.0

0.2% Carico di Snervamento, gy, (N/mm?2) 189 185 185 185 185
Carico di Rottura, Rm (N/mm?2) 2200 220 220 220 220
Allungamento in 50 mm, Ai=50(%) 3.0 3.5 3.8 4.0 4.0
Modulo di Elasticita, E (N/mm?2) 70,000




Resistenza dell’alluminio all’attacco

COITOSivo

»La buona resistenza alla corrosione dell'alluminio dipende
dalla presenza di un materiale inerte e dalla adesione di uno
strato superficiale di ossido di alluminio. Questo strato
protettivo si riforma immediatamente quando la superficie é
tagliata o graffiata

> La suscettibilita di questo strato all’attacco di qualsiasi sosfanzé

dipende non solo dall’acidita e alcalinita della
chimica in questione ma anche da diversi fattori

@
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> | prodotti chimici (e.g. calce e carbonato di sodio) hanno l'effetto
iniziale di attaccare la superficie in alluminio. Tuttavia, i prodotti

risultanti dalla corrosione tendono a formare un barriera protettiva
che rallenta I'iniziale velocita di corrosione ad un livello tollerabile.

Alcune forme di corrosione tendono a
rallentare con il tempo. Il tasso di
corrosione determinato dall’'esposizione
atmosferica, per esempio, si riduce
molto bruscamente dopo lI'esposizione
iniziale

OEFTH OF ATTACK- %54y

INDUSTRIAL

104

Ch MARINE

O 2 4 5 R 10 12 14 16 18 20 22 24
EXPOSURE TIME — YEARS




L’attacco corrosivo

»La corrosione ¢ il deterioramento di un metallo mediante
reazione chimica oppure elettrochimica con il suo
ambiente. avviene in diversi modi, e dipende da: mezzo
corrosivo, temperatura, presenza di altri metalli e altri
fattori.

Corrosione Uniforme
la superficie metallica si corrode uniformemente sull'intera supetrficie. ™
Avwviene in ambiente alcalino e acido con velocita costante finché uno
Strato proftettivo di prodotto corroso si sviluppa sulla superficie

Corrosione Puntiforme

una forma localizzata di corrosione che di solito si verifica in modo
casuale (dove lo strato di ossido e sottile), con I'aspetto di piccoli
avvallamenti o crateri di forma approssimativamente semisferica

Corrosione Galvanica

La corrosione galvanica e la corrosione che si sviluppa quando metalli dissimili sono
disposti accoppiati in presenza di umidita che funge da elettrolita. (Quando due metalli
diversi vengono in contatto si instaura una differenza di potenziale in grado di
alimentare un circuito elettrico composto dai due metalli e dall’elettrolita. Questa
circolazione di elettroni comporta la dissoluzione preferenziale dell’elemento
meno nobile.) La gravita della corrosione dipende in gran parte dalla conducibilita del
liquido e dalle relative posizioni dei metalli nellaseguente tabella (serie galvanica).
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Serie Galvanica »>La_corrosione galvanica puo essere eliminata o
ridotta sia assicurando che non ci sia alcun
metallo dissimile a contatto, sia selezionando
metalli il piu vicino possibile nella serie galvanica
mostrata nella tabella precedente.

Le leghe di magnesio

Zinco

Alluminio e leghe di alluminio

Lastra di Cadmio

Saldature di piombo-stagno

»Corrosione da Deposizione

e una forma di corrosione galvanica in cui gli
ioni di un metallo piu nobile vengono depositati
per mezzo di una soluzione sull’alluminio; si

Acciai dolci, da getti e ferro battuto

Lastra di Cromo

Saldature Stagno-Piombo

:t:::: forma una coppia di metalli dissimili, che poi
S conduce alla butteratura dell’alluminio. Gli ioni
—— di rame sono una delle cause piu comuni di
S problemi per l'alluminio in soluzioni acquose.
Monel

Nichel

Acciai inossidabili




L’attacco corrosivo ——
Luts et aizip
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»Corrosione Interstiziale

Si manifesta quando le condizioni di progettazione o di montaggio comportano la
formazione di interstizi tra due parti di Alluminio o tra Alluminio e altri materiali,
creando cosi le condizioni per la formazione di una cella elettrolitica dovuta a ristagno
di elettroliti e quindi condizioni di aerazione differenziata. Puo avere effetti molto
marcati, e portare in breve tempo alla completa dissoluzione del metallo nelle zone
circostanti l'interstizio. Inoltre I'accoppiamento tra Alluminio e un altro metallo puo
aggravare le condizioni aggiungendo in piu il fattore della corrosione galvanica.

»Corrosione da Impiastro

ha luogo in condizioni di umidita quando materiali porosi come amianto, stoffa,
sughero o carta assorbono l'acqua;, si deposita della sporcizia che poi agisce come
un impiastro. La reazione corrosiva € come al solito il risultato di differenze nella
concentrazione di ossigeno nell'acqua in aree adiacenti del materiale



Misure preventive per la corrosione

Alcuni approcci preventivi:

» Selezione di una lega resistente

* Prodotti chimici o elettrochimici aumentano
lo spessore dello strato protettivo di ossido

e L'applicazione di un rivestimento protettivo:
a) Vernice
b) Lacca

[Kalzip]
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Rivestimento facciata Capannone Revolti Lattonerie
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Autoforniture Silvestri

Kalbau profile sheet
Continuous support element
Bracket

Thermal insulation
Thermal barrier pad

_____

bl elaa| ¥
20 x '
Window framing
profile sheet

Perforated sheel1
Thermal insulation borde

LAMIERA ONDULATA A—
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Ferlat Acciai Spa - Uffici direzionli - Rifacimento facciata ventilata con cappotto
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GRECATE SPECIALI



OSPEDALE DI MAZARA DEL VALLO
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DOGHE ORIZZONTALI
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Résidence Hoételiere du Rail a Rennes Ka lzip
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DOGHE VERTICALI



THE ICEBERG S
Cebra-JDS-SeArch-Louis Paillard Architects Kalzip
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Exterior wall
Fixing bracket
Insulation

Layer of ventilated air

Reynobond® Architecture
Reynolux® Building
Reynodual® Building

Sub-structure

PANNELLI COMPOSITI



Burger King & Pittarello Silea
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ELEMENTI UNICI VERTICALI AGGRAFFATI MECCANICAMENTE



DCF Group Headquarters
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ELEMENTI CURVI VERTICALI AGGRAFFATI MECCANICAMENTE
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Stabilimento FITT sandrigo Kalzip
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ELEMENTI CURVI ORIZZONTALI AGGRAFFATI MECCANICAMENTE
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CityLife Shopping District Kalzip
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Zaha Hadid Architects
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DOPPIA PELLE DI ALLUMINIO Video Realizzazione CityLife Shopping District




Grazie!

Arch. Francesco Corona
Technical Manager

Kalzip Italy srl part of Tata Steel Ltd
via Serbelloni 47

20064 - Gorgonzola - Ml

Phone: +39.02.36542081

Mobile: +39.3480019668

email:
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